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1 Descrizione del programma NC 2150 _it.h

Programma NC per la creazione di una tasca circolare con un
arrotondamento sulla base della tasca.

Descrizione

Con questo programma NC il controllo numerico genera una tasca
circolare per la quale fondo della tasca e superficie perimetrale
vengono arrotondate con un raggio definito.

All'inizio del programma si definiscono tutti i parametri necessari
per la lavorazione e |'utensile. In seguito il controllo numerico
esegue alcuni calcoli. Successivamente sono definiti due cicli della
tasca circolare. Con questi cicli il controllo numerico prefresa la
tasca circolare in due profondita. | parametri dei cicli delle tasche
circolari derivano dalla definizione dei parametri e dai calcoli affinché
non sia necessario editare dati nei cicli.

Per la lavorazione finita il controllo numerico esegue di nuovo un
TOOL CALL. Per questo cambio utensile il controllo numerico
corregge la lunghezza utensile calcolata del raggio del tagliente.

Il controllo numerico esegue quindi tutti i calcoli e i movimenti
traiettoria per la lavorazione di finitura.

Una volta eseguita completamente la lavorazione, il controllo
numerico ritira dapprima |'utensile sulla seconda distanza di
sicurezza. Successivamente lo porta a una posizione sicura e
termina il programma NC.

o Note per la programmazione
® || centro e il bordo superiore della lavorazione si
trovano sul punto zero attivo. Occorre eventualmente
spostare il punto zero prima della lavorazione.
® |a lavorazione viene eseguita con una fresa torica. |
dati utensile, il raggio e il raggio del tagliente devono
essere definiti nei parametri all'inizio del programma.
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Parametro Nome Significato

Q1600 DIAMETRO Diametro della tasca circolare

Q1601 PROFONDITA' Profondita della lavorazione

Q1602 RAGGIO ARROTONDAMENTO Raggio con cui vengono arrotondate la superfi-
cie perimetrale e la superficie base della tasca

Q1603 DISTANZA DI SICUREZZA Coordinata nell'asse Z che il controllo numeri-
CO raggiunge in rapido

Q1604 2. DISTANZA DI SICUREZZA Coordinata Z che il controllo numerico raggiun-
ge dopo la lavorazione

Q1605 PASSO ANGOLARE NEL RAGGIO Angolo incrementale per esecuzione raggio sul
fondo

Q1606 RAGGIO UTENSILE Raggio dell'utensile

Q1607 RAGGIO TAGLIENTE UTENSILE R2 Raggio del tagliente dell'utensile

Q1608 AVANZAMENTO FRESATURA Velocita di traslazione dell'utensile durante la
lavorazione

Q1609 PROFONDITA' DI PENETRAZIONE IN Avanzamento in profondita incrementale

PREFRESATURA
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