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1 Descrizione del programma NC 3175_it.h

Programma NC per la lavorazione esterna di una linguetta conica.

o Il punto zero deve trovarsi al centro nel piano X/Y e sul
bordo superiore della lavorazione nell'asse Z.

Descrizione

Con questo programma NC il controllo numerico genera una
linguetta conica. Il controllo numerico esegue la lavorazione con
una fresa a candela in linee isometriche. Il numero delle linee
isometriche si definisce in un parametro. E cosi possibile influire
sulla qualita superficiale e sul tempo di lavorazione.

A inizio programma si definiscono I'utensile e tutti i parametri
necessari per la lavorazione. In seguito il controllo numerico esegue
alcuni calcoli.

Per la lavorazione viene successivamente definito un ciclo 25,
con cui il controllo numerico lavora la linea isometrica calcolata.
Una volta terminata la lavorazione, il controllo numerico calcola
la profondita successiva e la variazione del profilo. La lavorazione
e i calcoli vengono quindi ripetuti dal controllo numerico fino a
realizzare il numero definito di linee isometriche.

Come ultimo passo del programma, il controllo numerico
disimpegna |'utensile e termina il programma.

Dopo aver terminato il programma, in un sottoprogramma &
programmato il profilo della linguetta con parametri Q.

Parametro Nome Significato

Q10 LARGHEZZA LINGUETTA SUPERIORE Larghezza della linguetta sul bordo superiore

Q20 LARGHEZZA LINGUETTA INFERIORE Larghezza della linguetta sul bordo inferiore

Q40 PROFONDITA' Profondita della lavorazione

Q50 LUNGHEZZA DELLA RETTA Lunghezza Iy, della linguetta

Q30 DIVISIONE Numero di linee isometriche in cui il controllo
numerico suddivide la lavorazione

Q70 AVANZAMENTO IN PROFONDITA' Velocita di traslazione dell'utensile nell'asse Z

Q71 AVANZAMENTO FRESATURA Velocita di traslazione dell'utensile durante la
lavorazione

Q72 PROFONDITA' DI PENETRAZIONE MAX Avanzamento massimo nell'asse Z

NC Solutions | HEIDENHAIN | 9/2017 2



Descrizione del programma NC 3175_it.h |

}
| |
(q\] \9 | |
~—
\ \
| I
| |
(g) |
\
|
< \
~ B Y R S R ©
|
3 2:1
o
-0
©
s
NS
~
ID number
Text: Change No. C000941-10
Phase: Nicht-Serie
Original drawing Werkstoff:
E_@— Scale Format Platte Material:
RoHS | 1:1 | A4 Plate
MaRe in mm / Dimensions in mm Einzelteilzeichnung / Component Drawing @blanke Flachen/Blank surfaces
Werkstlickkanten nach ISO 13715 | Allgemeintoleranzen ISO 2768-mH =6mm: 0,2 Tolerierung nach ISO 8015 Oberflachen nach ISO 1302
Workpiece edges ISO 13715 General tolerances 1ISO 2768-mH ~ =6mm: +0,2 Tolerances as per ISO 8015 | Surfaces as per ISO 1302
|-0.3 [+0.3
Oberflachenbehandlung:
Surface treatment:
The reproduction, distribution and utilization of this document as well as the communication of its contents to others without express authorization is prohibited.
Offenders will be held liable for the payment of damages. All rights reserved in the event of the grant of a patent, utility model or design. ( ISO 16016 )
HEIDENHAIN Created Responsible Rel d ‘Version ‘Revision‘Sheet Page
1
DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH Baumgartner D1224904-00-A-01
83301 Traunreut, Germany 09.08.2017 Document number 1

NC Solutions | HEIDENHAIN | 9/2017



Descrizione del programma NC 3175_it.h |
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