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Programmazione del profilo | Fresatura scanalatura - 1226651
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Programmazione del profilo | Fresatura scanalatura - 1226651

Valori predefiniti del programma

Fresatura scanalatura Valori predefiniti X Y 4
Posizione di sicurezza +150 +150 +100
Distanza di sicurezza - - +5
Preposizionamento +50 +20 +100
Punto di partenza/finale del profilo +50 +20 -

Direzione di lavorazione in senso orario

Valori predefiniti dell'utensile

(] T S F; F,
% 10 5 8900 1100 2000
2) Diametro
T Numero utensile
S) Velocita

P Avanzamento di lavorazione

F2 Avanzamento in ritorno

DZ) Profondita di lavorazione max / Profondita foro
12} Incremento
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Programmazione del profilo | Fresatura scanalatura - 1226651

Soluzione
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Programmazione del profilo | Fresatura profilo - 1206129

1.2  Fresatura profilo - 1206129
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Programmazione del profilo | Fresatura profilo - 1206129

Valori predefiniti del programma

Fresatura profilo esterno

Posizione di sicurezza

Valori predefiniti X

Y
+150

+100

Distanza di sicurezza

+b

Preposizionamento

+20

+100

Punto di partenza/finale del profilo

+25

Lunghezza di avvicinamento/allontana-
mento

LEN20

Direzione di lavorazione

Valori predefiniti dell'utensile

1%} T
é 20 10

2) Diametro

T Numero utensile

S) Velocita

Fi) Avanzamento di lavorazione
F2 Avanzamento in ritorno

concorde

S Fi F, Dz
2000 -5

4500 1100

D2) Profondita di lavorazione max / Profondita foro

12} Incremento
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Programmazione del profilo | Fresatura profilo - 1214098

1.3 Fresatura profilo - 1214098
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Programmazione del profilo | Fresatura profilo - 1214098

Valori predefiniti del programma

Fresatura profilo

Posizione di sicurezza

Valori predefiniti

+100

Distanza di sicurezza

+b

Preposizionamento

+100

Punto di partenza/finale del profilo

Lunghezza di avvicinamento/allontana-
mento

LEN20

Direzione di lavorazione

Valori predefiniti dell'utensile

1%} T

é 16 8

2) Diametro

T Numero utensile

S) Velocita

Fi) Avanzamento di lavorazione
F2 Avanzamento in ritorno

concorde

S Fi F,

5600 1600 2000

D2) Profondita di lavorazione max / Profondita foro

12} Incremento
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Programmazione del profilo | Fresatura profilo - 1226664

1.4 Fresatura profilo - 1226664
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Programmazione del profilo | Fresatura profilo - 1226664

Valori predefiniti del programma

Fresatura profilo esterno Valori predefiniti X Y 4
Posizione di sicurezza +150 +150 +100
Distanza di sicurezza - - +5
Preposizionamento +0 +70 +100
Punto di partenza/finale del profilo +0 +30 -

Strategia di avvicinamento/allontana-
mento

traiettoria circolare con raccordo
tangenziale al profilo e al tratto di
retta

Raggio di avvicinamento/allontana- R10
mento
Direzione di lavorazione concorde
Valori predefiniti dell'utensile
1] T S F4 F, Dz 1Z
g 20 10 4500 1700 2000 -5 5
9) Diametro

T Numero utensile

S) Velocita

Fi) Avanzamento di lavorazione
F2 Avanzamento in ritorno

D2) Profondita di lavorazione max / Profondita foro

12} Incremento
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Programmazione dei cicli | Fresatura tasche e scanalature - 1214155

2.1 Fresatura tasche e scanalature - 1214155
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Programmazione dei cicli | Fresatura tasche e scanalature - 1214155

Valori predefiniti del programma

Tasche / Scanalature Valori predefiniti X Y 4
(Sgrossatura + finitura)

Posizione di sicurezza +150 +150 +100
Distanza di sicurezza - - +5
22 distanza di sicurezza - - +50
Sovrametallo lato 0,2

Sovrametallo profondita 0,1

Sovrapposizione traiettoria utensile 0,7

Modo di fresatura concorde

Valori predefiniti dell'utensile

(%] T S Fq F, Dz V4
g 10 5 8900 1100 2000 5 5
9) Diametro
T Numero utensile

S) Velocita

F) Avanzamento di lavorazione

F2 Avanzamento in ritorno

DZ) Profondita di lavorazione max / Profondita foro
12} Incremento
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Programmazione dei cicli | Fresatura tasche e scanalature - 1214155

Soluzione
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Tecniche di programmazione | Foratura e maschiatura - 1226642

3.1 Foratura e maschiatura - 1226642
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Tecniche di programmazione | Foratura e maschiatura - 1226642

Valori predefiniti del programma

Foratura / Filettatura Valori predefiniti X Y Y4
Posizione di sicurezza +150 +150 +100
Distanza di sicurezza - - +5
22 distanza di sicurezza - - +50

Valori predefiniti dell'utensile

(] T S F; F, Dz 1z
a 6,8 229 6000 840 2000 -17 17
H M8 264 200 - - =17 17
2) Diametro
T Numero utensile
S) Velocita

F) Avanzamento di lavorazione

F2 Avanzamento in ritorno

DZ) Profondita di lavorazione max / Profondita foro
12 Incremento
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Tecniche di programmazione | Foratura e maschiatura - 1226642

Soluzione
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